
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Flex-Hones dedicati alle armi. 
Utilizzati con successo da costruttori, armaioli ed 

hobbisti, questi utensili consentono di migliorare le 
caratteristiche delle armi. 

Modelli per camere, dies, canne, coni, ecc. 

Brush Research MFG 
Los Angeles (U.S.A.) 



    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

Il Flex-Hone è disponibile in 
diverse misure, grane e abrasivi 

L’utilizzo del Flex-Hone sulle armi 

Il Flex-Hone crea rapidamente e in modo facile l’ottimale 
finitura superficiale “Plateau”, in ogni tipo e misura di 
cilindro, guida, camera, canna o dies. E’ in uso da decenni 
e i suoi benefici sono dimostrati. “Brush Research 
Manufacturing” produce una linea completa di Flex-Hone 
per una varietà di applicazioni sulle armi. 
 
 
La lavorazione con Flex-Hone è un processo abrasivo a 
bassa temperatura e a bassa pressione che produce una 
superficie a lunga durata. Questo è un metodo per 
ottenere una superficie che è priva di frammenti, 
spalmature o ripiegature di metallo, macchie e ossidazioni. 
Il Flex-Hone crea questa finitura con una minima 
asportazione a livello di micron, assicurando che il calibro 
delle vostre armi rimanga alle precise dimensioni richieste. 
E’ facilmente utilizzabile con un normale trapano a mano 
o mandrino rotante. E’ autocentrante e autoallineante 
rispetto al foro. L’utilizzo del Flex-Hone migliora il 
funzionamento e aumenta la durata delle vostre armi. 
 
 
La superficie metallica delle vostre armi contiene 
microscopici “picchi” e “valli”. La formazione della 
corrosione è accelerata dagli stress residui presenti sulla 
superficie. La finitura “Plateau” prodotta dal Flex-Hone 
rifinisce i “picchi” e riduce la tensione superficiale 
rimuovendo le aree più stressate. Le “valli” prodotte dal 
Flex-Hone migliorano la capacità della superficie di 
trattenere l’olio. Molti costruttori di armi usano il Flex-Hone 
per le loro esigenze di finitura finale. 
 
 
Le vostre armi non solo saranno prive di microscopiche 
imperfezioni, ma sarete anche in grado di notare la 
differenza di una perfetta finitura.  
 
 

Assicuratevi sempre che il caricatore e la camera 
siano vuoti prima di utilizzare il Flex-Hone. 
 
 
Smontare l’arma e montare il Flex-Hone sul mandrino di 
un trapano a mano, un trapano a colonna o un tornio. E’ 
meglio utilizzare il gambo più corto possibile 
compatibilmente con la vostra applicazione. 
 
 
Il Flex-Hone va sempre utilizzato con un olio da taglio o un 
fluido per levigatura di buona qualità per mantenere il 
calore al minimo e prevenire l’impastamento. Offriamo un 
olio specificatamente formulato per l’utilizzo con il Flex-
Hone. Tuttavia molti lubrificanti sono soddisfacenti, inclusi 
i lubrorefrigeranti solubili in acqua. Raccomandiamo 
l’utilizzo del “Flex-Hone Oil” per una migliore superfinitura 
e una lunga durata del Flex-Hone. 
 
 
Mettere in rotazione il Flex-Hone prima del suo ingresso 
nel foro e continuare a farlo ruotare fino all’uscita dal foro 
da lavorare. Fare avanzare il Flex-Hone dolcemente a 
velocità costante. Pulire il cilindro usando un detergente 
appropriato e una spazzola per pulizia. Asciugare il 
cilindro e continuare a pulirlo con un panno senza peli 
imbevuto di olio. Continuare fino a che il panno rimane 
pulito. Ungere leggermente la superficie dopo la pulizia 
per preservarla. 

Sezione del 

cilindro 

Superficie 
interna del 

cilindro 

PRIMA DOPO 

Istruzioni per l’utilizzo 



PRIMA DOPO 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 
 CANNE CAMERE CONI 

Calibro 
180SC 

restauro 
400SC 

levigatura 
800AO 

lucidatura 
400SC 

levigatura 
800AO 

lucidatura 
180SC 

restauro 
400SC 

levigatura 
800AO 

levigatura 

10 00607 08260 00608 08301 00611 - - - 

12 00048 05397 00049 06459 00054 
 

02985 08004 02986 

16 00050 08261 00051 08302 00055 05611 08264 05612 

20 00052 08262 00053 08303 00056 05613 08265 05614 

24 13518 13519 13520 - - - - - 

28 11000 08362 11641 09828 03341 - 12241 12242 

.410 00609 08263 00610 08304 00612 12764 12765 - 

.69 17.5mm 
MUSKET 

12030 - - - - - - - 

 Parte abrasiva lunga 7,5cm 
Lunghezza totale 86cm 

Gambo rivestito con guaina per non 
graffiare la canna 

Parte abrasiva lunga 7,5cm 
Lunghezza totale 30cm 

Gambo rivestito con guaina 
per non graffiare la camera 

Parte abrasiva lunga 4cm 
Lunghezza totale 25cm 
Parte abrasiva conica 

DOPO 

PRIMA 

Fucili a canna liscia 
Ogni foro sulle vostre armi, può ottenere benefici da una 
rapida lavorazione con Flex-Hone, incluse le canne e 
camere dei vostri fucili. Con l’utilizzo del Flex-Hone potete 
pulire rapidamente, in modo completo e in sicurezza ogni 
danno causato dall’ossidazione e dalla corrosione, 
rimuovere i graffi e rimuovere le dentellature che causano 
l’incollaggio della plastica. Il Flex-Hone produce una 
finitura liscia che previene la rapida formazione di 
accumuli di plastica o piombo. Le sfere abrasive in 
sospensione su filamenti di nylon rimuovono i residui 
formatisi e lasciano una superficie con caratteristiche 
superiori di accuratezza, riduzione dell’usura e 
allungamento della vita dei vostri fucili. 
 

Camere, dies 
Scaricare e ricaricare i vostri fucili sarà più fluido e 
semplice dopo aver lavorato le camere con il Flex-Hone. 
La migliore finitura consente alle cartucce di entrare più 
facilmente nel cilindro ed essere espulse dalle camere 
senza problemi di incollaggio. La ricarica sarà più rapida e 
scorrevole senza procurare graffi. 
 
Un foro lavorato con il Flex-Hone vi consentirà di pulire i 
residui dell’ottone con più frequenza e minore tempo. 
 
Con il Flex-Hone potete pulire e lucidare la superficie 
interna dei vostri dies o ripristinare dies rovinati, 
assicurando in questo modo una ricarica ottimale senza 
segnare la superficie dei bossoli. 

canna 

DOPO ► 

PRIMA ► 

FUCILI A CANNA LISCIA 

camera 
cono 

https://www.google.it/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=imgres&cd=&cad=rja&uact=8&ved=0ahUKEwjehZOgo9TKAhWi33IKHQdxCXwQjRwICTAA&url=https://octopart.com/02986-flex-hone-62434492&psig=AFQjCNHBemzUZhlbq5EazwH_859oGEHUsA&ust=1454337429451303
https://www.google.it/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=imgres&cd=&cad=rja&uact=8&ved=0ahUKEwjv5t2oj-3KAhWlIJoKHXA5C9kQjRwIBw&url=http://www.mmsonline.com/articles/brush-hone-boosts-safety-productivity-finish-quality&psig=AFQjCNEdp45jYLNVYS_WCHAsP_ccSK05Zg&ust=1455191071655952


 

CAMERA - DIES 

 
Calibro Grana 400 Grana 800 Calibro Grana 400 Grana 800 

.17CAL/.22MAG 06380 08305 30-30 Win 12764 - 

.17 Hornet 11963 11958 .300 Win Mag 11396 11471 

.204 Ruger 13682 13685 .300 Win Short Mag 11899 - 

5.56 NATO 09246 09247 .300 AAC Blackout 12403 12404 

.22 Hornet 09313 11521 7.62x39 SAAMI 08949 08960 

.22 Long Rifle 12158 12159 7.62x51 NATO 09259 09250 

.223 Rem 06262 06263 .303 Savage - 13639 

.223 Rem AR-15 12256 12257 .303 British - 11934 

.243 07643 08306 .308 04698 08041 

25-06 07647 08307 .338 Win Mag 13026 13027 

6.5x47 Lapua - 11906 .338 Lapua Mag 09435 09436 

6.5 Grendel 12809 12810 .357 Mag 08310 03309 

6.8 Remington SPC 09478 09479 .416 Barrett 09437 09438 

.270 Win 08351 08352 .44 Cal 06381 08311 

.270 Weatherby Mag 13461 13462 .44 Mag 08312 03310 

7MM Rem Mag 11638 13542 .45 Colt 03311 08313 

7MM-08 Rem 13686 13687 .458 SOCOM 13228 13229 

.284 Win - 11896 .50 Muzzle Load 12658 12659 

30-06 07409 08308 .50 BMG 07410 07411 

.30 Carabine 13224 13225    

 

 
 

Calibro Grana 400 Grana 800 Calibro Grana 400 Grana 800 

.32 Tamburo revolver 05470 05471 .41 Mag Tamburo revolver 00901 00902 

9x18 Makarov 13234 13235 .44 Mag Tamburo revolver 00903 00904 

9MM 07584 08309 .45 Colt Tamburo revolver 00907 00908 

.357Mag/.38 Tamburo revolver 00899 00900 .45 ACP 00905 00906 

.380 ACP 13321 13322 1911 alloggiamento molla 00909 00910 

10mm AUTO 12739 12740 1911 Main Lug Area - BC18M800 

.40 S&W 13236 13237 S&W, Beretta, SIG carrello - BC12800 

 

.68 Paintball 180SC 400AO 600AO 800AO AL (#1000) 

Foro Posteriore - 00642 00733 - - 

Camera 00750 - 00733 00734 01199 

 

 
ALTRE SPAZZOLE 

 

Cal.12 spazzola ottone camera 06629 Shotgun Port Ø 3.2mm 06632 

Cal.20 spazzola ottone camera 06630 Shotgun Port Ø 4.75mm 06633 

Gas ring 06631 Pennello metallo, setola crine 9.5mm #1 

  Pennello metallo, setola crine 12.7mm #2 

 

 

 
Materiale 
Manico 

Codice Filo 

Plastica 

93-AP .006-0.15mm Inox 

93-APB .006-0.15mm Ottone 

93-APH Crine 

93-APP .006-0.15mm Bronzo 
Fosforoso 93-APN .012-0.3mm Nylon 

 

 
 
 
 
 

93-AP 

 
 

Via degli Andreani, 9 
40037 Sasso Marconi (BO) 

Tel: 051 735744 - Fax: 051 735808 
www.tecnimetal-tm.com 

E-mail: info@tecnimetal-tm.com 


